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freut uns. Wir — die Wild & Kipfer AG — Das stetige Wachstum hat nicht nur -

. > entwickeln, produzieren und montieren  aber gewiss auch damit zu tun.
. _: A hochprézise Kunststoff-Teile und Bau- Wer uns besucht, spirt die natirliche
i :IQ" gruppen fir anspruchsvolle Kunden aus  Kraft, die wir behutsam pflegen. Denn
# 3 ‘, den unterschiedlichsten Branchen. Die die Technologie allein schafft nicht den
- g e idyllische Umgebung an den Gestaden Unterschied, der uns auszeichnet. Es
A /8 A A es Ziurich-Obersees und unser moder- sind, bescheiden gesagt, das Kénnen,
-~ des Zirich-Ob d d d, bescheiden gesagt, das K
5 - -
: _' & A nes Domizil inmitten des Naherholungs- ollen un ie Kundenorientiertheit
“‘%} 84 Domizil des Naherholungs-  Wollen und die Kund h
& ' ' gebietes mit freiem Blick auf die Voral- unserer Uber 120 Mitarbeitenden, die
a pen beginstigen das Resultat unserer uns zu einem europaweit gefragten
: Arbeit. High-Tech-Unternehmen heranwachsen
liessen.

4 Jakobsweg bei Schmerikon Dosier-System 5



DORT KUNDE SEIN, WO DIE ZUKUNFT GESTALTET WIRD.

Die Firma nahm ihren Anfang in einem

Schweinestall im Glarnerland im Jahr

1975, wo sie damals eine erste Kunst-
stoff-Spritzgussmaschine in Betrieb
nahm. 1990 bezog Wild & Kipfer

ihren Neubau in Schmerikon, der in

den folgenden Jahren stetig weiter

ausgebaut wurde. Mit zur infrastruk-

turellen Entwicklung erhielt die Pflege
von Tugenden wie Kundenbetreuung,
Treue, Qualitats- und Pflichtbewusstsein,
Integration sozialer Komponenten, Be-
rufsstolz, Freude an der Weiterbildung

und eine nachhaltige Unternehmens-

politik konsequente Aufmerksamkeit.

6 Sekretpumpe Beschaffung/logistik/Engineering 7
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Banal aber zentral: Herausforderungen
fordern uns heraus. Durch Neugierde
gelangen wir zur besseren L3sung.
Wir bleiben stets offen auch fir Pro-
blemstellungen, zu denen unsere
Mitbewerber langst abgewinkt haben.

Gewiss: das strapaziert dann und wann

Nerven und stellt Fragen zur Wirtschaft-

lichkeit. Aber als unabhéngiges, fami-
liengefihrtes Unternehmen kdnnen wir
uns solchen Herausforderungen stellen.
Natirlich nur insofern unsere Kunden
das auch zu schatzen wissen. Sie tun
das und profitieren damit. Wir ibrigens

auch.

f Konstruktion/Programmierung CAD/CAM

2-Komponenten-Gehduse p



ENGE ZUSAMMENARBEIT MIT DEM KUNDEN.

In den meisten Fallen kommen die
Kunden in der Entwicklungsphase eines
neuen Produktes auf Wild & Kipfer

zu. In enger Zusammenarbeit werden
Visionen in Produktideen umgesetzt,
Konstruktionszeichnungen erstellt,
Formenbauteile entwickelt, Rezepturen
geschrieben, Wirtschaftlichkeitsrechnun-
gen erstellt, Serienproduktionen in Vari-
anten gerechnet, Werkzeuge entwickelt
und modifiziert, die Qualitdatskontroll-
ziele definiert und dann, nach intensiver
Vorarbeit, gelangen die Teile in die

Herstellung und Auslieferung.

Batzimatt 11

10 Instrumente fir die Augen-Chirurgie
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Vollautomatisches Hochprézisions-5-Achs-HSC-Fréscenter

LaserCusing Kihlkern-Einsatz

Der Werkzeugbau von Wild & Kipfer
entwickelt sich zeitvoraus und zeigt sich
so stets auf dem technologisch neusten
Stand. Die Bearbeitungscentren

wie die HSC-Fréscenter, die Draht- und
Senkerosions-Maschinen laufen via
durchgehendes Datenmanagement

prozessgesteuert.

Das aktuellste Beispiel fir den technolo-
gischen Vorsprung heisst LaserCusing.
Damit werden Werkzeugkerne aus
metallischen Werkstoffen schichtweise
aufgebaut und so die Kihlkandgle gezielt
gefihrt. Durch die optimal gekihlten
Werkzeuge werden verzugsfreiere Teile

und kirzere Zykluszeiten erreicht.

Probe-System
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Sturm Vivian

CURRENT GOOD MANUFACTURING PRACTICE UND MEHR.

Im neuen Reinraum der Klasse cGMP D
und auf einer Fléche von 550 m?
produzieren wir auf Spritzgussmaschi-
nen von 250-1000 kN (2-Komponenten
mit Drehteller) und mit voll auto-
matisierten Montage- und Verpackungs-
Robotern hochspezialisierte System-
I6sungen fir marktfihrende Kunden im

Medizinal-Bereich.

Sicherheits-Verschlisse
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Durch die systematische, prozessorien-
tierte und préventive Qualitatssicherung
unterliegt auch der Werkzeugbau

einer strengen Qualitatskontrolle. Die
laufende Uberprifung der Ist- und
Sollwerte erméglicht automatisierte,
durchgehende Prozesse fir die Weiter-
verarbeitung der Werksticke und die

Endkontrolle.

18 Medizinal Baugruppe
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3D taktile Messmaschine

2K-Drehteller-Werkzeug

19



20

Roboting Montage

Mikrostruktur/Mikrofluidik

Wie ist es mdglich, in einem so um-
kampften Markt erfolgreich zu sein?
Auf diese und &hnliche Fragen gibt

es eine unmissverstandliche Antwort:
«Kreativitat, Dienst am Kunden,
nochmals Dienst am Kunden, Beharr-
lichkeit in der Suche nach der besseren
Lésung und die lickenlose Qualitats-
garantie beziglich Leistung, Preis und

Termin.»

In der Praxis heisst das: Intensivie-

rung der Entwicklungsarbeit, Einsatz
neuester Technologien im Werkzeug-
bau, Investition in das Roboting und
ganz entscheidend: die Férderung der
Mitarbeitenden. Jedes Produkt, das die
Werkraume verlasst, ist das Resultat
der Unternehmens-Philosophie und tragt
diese zum Kunden und notabene zum

Anwender des Endprodukts.

Healthcare-Produkt
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Eine wirtschaftlich erfolgreiche Serien-
Produktion ist nur dann méglich, wenn
unterbruchsfrei und qualitatsgarantiert
gearbeitet wird. Diese Aufgabe wird bei
Wild & Kipfer von einer stattlichen
Anzahl modernster Spritzgussmaschinen

und Robotern iibernommen.

Speziell geschultes Fachpersonal stevert
und Uberwacht die Automationsanlagen
und besorgt die Weiterverarbeitung

der Einzelteile, die Montage der
Baugruppen inklusive das Bedrucken,
Ultraschall-Schweissen, Heisspragen

und Laserbeschriften.

Medizinal Rack
22 Reinraum-Roboting =




GARANT FUR HOCHSTE ZUVERLASSIGKEIT.

Man kann davon ausgehen, dass, Unsere treuen Kunden nennen das
wer Spritzgussteile einkauft, auch ein «Mehrwert», den sie direkt als strate-
Augenmerk auf die Beratungs-, Ent- gischen Vorteil fir sich verbuchen.
wicklungs- und Produktionskapazitaten Und das ist oft mitentscheidend, uns
des Lieferanten setzt. Unsere Erfolgs- solid vertrauvlich beizuziehen.

geschichte basiert — nebst dem Wissen
und Kénnen - auch ganz zentral auf
der Zuverlassigkeit in allen Belangen,
bis hin zur termingerechten Anlieferung
der Halbfabrikate. Was wir mit unse-
ren Kunden be- und ihnen versprechen,
halten wir ein. Konsequent, hart und

unumstdsslich.

Reagenz-Container >
& Vollautomatische Reinraum-Produktion inklusive Verpackung
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DAS HERAUSRAGENDE: BIOKYBERNETISCHE PROZESSE.

Spezifische Tools, die den Entwicklungs- » TC (Target Costing: Kosten-, Zeit-
prozess inkl. Serienfertigung schneller, und kundenempathisches Bewusstsein)
sicherer und wirtschaftlicher machen: > Simulationstechniken (Mould Flow

Simulation), Virtual Reality

> Formalisierung (klare Festlegung > Durchgehende Datenflisse von der
von Aufgaben, Ablaufen, Zielen und Idee Gber das 3D-Volumen in der
Freigabestufen) CAD-, CAM-Phase hin zur teilautoma-

> FMEA (Fehlerméglichkeiten- und tisierten Werkzeugherstellung und zur
Einflussanalyse: systematische, vollautomatischen Serienproduktion
prozessorientierte und praventive » Zertifikate: 1ISO 9001:2008,
Qualitatssicherung statt Korrektur) ISO 13485:2003, ISO 14001:2004

> QFD (Quality Function Deployment:
Produktanforderungen in Teile- Die Biokybernetik ist die Wissenschaft,
und Komponentenanforderungen die sich mit Steuerungs- und Regelungs-
ibersetzen beziiglich Materialwahl, vorgdngen in Organismen und Oko-
Technik, Nutzen) systemen beschaftigt.

Probe-Separations-System fiir Labors
26 Handmontage-Arbeitsplatz >




Witp & KOPFER

PLASTICS TECHNOLOGY




